COMPARAZIONE DELLE PROVE PER
LA CARATTERIZZAZIONE DI CICLI A

BASSO IMPATTO AMBIENTALE

CONTROLLI E
PROVE DI
LABORATORIO

Le prove e i controlll normal
mente eseguili per @ prodot
i base salvonte non &1 diseo-
stana, nella pratica, da quelli
che st effettuano sui prodoll
a bane acepua,

S si esgmuna la tabella 1, st

nota che solad primi e best
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somo riferibill al prodott -
guidi (prima del lore imme-
go), mentre futh gl alin de-
vono essere esequibi su pro-
foth
miente indurit, quindi dopo

vermiviant - perfelta
applicazion:

Sempre esaminando la tabel-
fa l, si risconta che, Indipen
dentermente dal bipo di pro-
dotto (base acqua o base sol-
vente), il tlieriments alla nor-

mabiva eidentico.
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NEBBIA SALINA

Questa prova di inveechis-
mento accelirato mierita Wi
ewsere megloe approtondita,
non lanto per la definizione
della prova stessa, in guanio
pgistonn molte normative a
i fane riferlnenie por ese-
puire tale prova [ ASTM-
Bi17, IS0 7253, 180y 9227,
DIN 533167, BS 3900), ma per
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TABELLA I - Principali norme per l'esecuzione dei controlli

Cuntm_ﬂg

Metodo

Norma

del picnometro

Viscosila

ASTM D 1475-60

della coppa Ford

Residuo secco

Durezza

I i
[Porosita

ASTM D 1200-70
ASTM D 2697-73

dell'incisione

| Permeabilita

|Brillantezza

| Abrasione

IAlluneamento

|Allungamento

'ASTM D 1474-68

ASTM D 3258-73
ASTM D 1653-72

I:l ber

mandrino cilindrico

mandrino conico

Ampatto

ASTM D 523-72

ASTM D 4060
ASIM D 522-73

ASTM D 1737-73

caduta di peso

Nebbiasalina

spondenza dei risultati otte-
nuli nella realla con I'utilizzo
di prodotti a base acqua
(come, del resto, anche per i

prodotti a solvente),

Esiste una lelleratura molto
ampia sulla prova di nebbia
salina, ma da nessuna parte &
slala comparata una resisten-
za a determinate ore di espo-
sizione con una determinata
resistenza, in atmosfera, per
un certo periodo di tempo.

Un metodo di invecchiamen-
to accelerato riferito dai ri-
cercatori come piu vicino alla
rcalla ¢ quello delle prove ci-
cliche, ove sono previsti cicli
di fasi bagnate (nebbia sali-
na) alternati a cicli di fasi sec-
che (asciugature) e irradia-
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ASTM D 2794-74

ASIM B117-73

zioni UV
Nelle prove cicliche (DCTC)
la miscela di sali utilizzali ¢
diversa nella composizione e
minore nella percentuale ri-
spetto alla classica prova di
nebbia salina (5% di NaCl),
per cui & previsto un numero
maggiore di ore di esposizio-
ne (almeno 2.000 ore) ed & de-
finito in numero di cicli.

e conclusioni a cui sono ar-
rivati molti ricercatori ¢ che
la maggiore deficenza pre-
sentata dalla prova di nebbia
salina e la mancanza di un ci-
clo bagnato/asciutto, lalta
concentrazione e tipo di elet-
trolita e la mancanza di ra-
diazioni UV, per cui & ipotiz-
zabile I"utilizzo di tale meto-

do solo a livello comparati-

vo, qualitativo e controllo
(guindi di laboratorio) e non
¢ assolulamente ulilizzabile
per testare la durabilita del
prodotto o la valenza qualita-
tiva rispetto ad altri prodotti,

specialmente se  formulati

con diverse materie prime.

CONTROLLI
PRIMA E
DURANTE
L’APPLICAZIONE
DI PRODOTTI
VERNICIANTI A
BASE ACQUOSA

Dopo avere trattato le diffe-
renze nella caratterizzazione
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di un prodotto vernicianle a
base acquosa e di un suo ciclo
di verniciatura, vediamo
quali seno gli elementi che
possone differenziare i con-
trolli nccessari durante la
preparazione delle superfici,
I'applicazione ¢ i controlli fi-
nali.

CONTROLLI
SULLA
PREPARAZIONE
SUPERFICIALE

Grado di pulizia delle
superfici

Le pillure all’acqua, esatta-
mente come le pillure a sol-
vente, necessitano di avere
superfici esenti da polvere di
ossidi e di contaminanti, ma
tollerano una leggera umidi-
ta superficiale che viene as-
sorbita dal prodollo verni-
ciante applicato sulle super-
fici durante la fase di essicca-
zione. Questo ovviamente si
scontra con il rischio di for-
mazione di ossidi sulle su-
perfici ferrose, ma se stiamo
trattando la vernicialura di
superfici in lega leggera, ac-
ciaio nossidabile, zincate a
caldo, o nel caso di applica-
zioni di mano intermedie
e/o [inali, permette “tollera-
re” delle tracce di umidila
(tracce, non supertici bagna-
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le o sotto la pioggia).

Contaminazione delle
superfici e degli
abrasivi

La presenza di conlaminanti,
oli e grassi sulle superfici
pud compromettere il risul-
tato finale del nostro rivesti-
mento. Pertanto, se escludia-
mo quanto descritto al punto
precedente nonche una leg-
gera capacita “sgrassante”
dei prodotti a solvente, non
si evidenziano differenze tra
queste due famiglie. Ritenia-
mo ulile per il lettore ricapi-
tolare le norme internaziona-
i utilizzate pit frequente-
mente allo scopo:

(] contaminazione da ossidi
di ferro: 1SO 8502-1

[_] conlaminazione da cloru-
Ti: 1ISO 8502-2

' contaminazione da polve-
ri: [SO B502-3

[d contaminazione degh
abrasivi con sali: ASTM D
4940

11180 8502-3: melodo per la
misura della pulizia superfi-
ciale (fornisce degli standard
fotografici per classificare il
grado di
della superficie prima della
pitturazione, confrontando
la quantita di polvere deposi-

contaminazione

tata su di un nastro adesivo,
con degli standard fotografi-
ci) '

[ presenza di acqua e olio

nell’aria compressa: ASTM D
4285,

Controllo della
temperatura
atmosferica e del
supporto

Nel caso di applicazioni in
cantiere o in ambienli senza
controllo delle condizioni ¢li-
matiche, oppure trasferendo
un pezzo dall’'ambiente
esterno al locale dove verni-
ceremo il nostro manufatto,
riveste fondamenlale impor-
tanza monitorare la tempera-
tura dell’aria e delle superfici
da verniciare. Di norma &
sconsigliato applicare pitture
all’acqua con temperature
dell'aria o del supporto infe-
riori ai 5°C, 0 in ogni caso In
condizioni diverse da quelle
minime prescritte nelle sche-
de tecniche del colorificio
produltore: pud compromet-
tere la qualita del risultato fi-
nale del rivestimenlo,

Nel caso il supporto sia trop-
po freddo, e pertanto a ri-
schio di formazione di con-
densa sulla superficie, il sug-
gerimento € quello di portare
il manufatto all'interno con
sufficiente anticipo, affinche
lo stesso raggiunga una tem-
peratura atta a garantire
un’applicazione efficace.

Nel caso non sia possibile ri-
scaldare il manufatto o spo-

starlo, il suggerimento &
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quello di usare prodotti ad
alto residuo secco (cerchia-
mo sempre di rispettare
I'ambiente!): 85% e oltre.

Controlli sulle pitture
liquide e controlli finali

Una volta verificale in ma-
niera piu spinta le condizioni
ambientali, non esistono dif-
ferenze tra i tipi di controllo
che sono eseguiti su prodotti
tradizionali. I controlli preli-
minari all’applicazione, qua-
li la viscosila, la densita e i
metodi di campionamento,
nonché i diversi tipi di con-
trollo non distruttivi e di-
struttivi (quali il controllo
dello spessore, l'isolamenlo
diclettrico, la melallizzazio-
ne, l'adesione sia con il meto-~
do del taglio a incrocio o del
pull-off, la prova di quadret-
tatura, e cosi via) sono appli-
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cabili indistintamente sulle
due famiglie di prodotti.

CONCLUSIONI

Cosa possiamo aspettarci dai
prodotti all’acqua: fonda-
mentalmente un minore im-
patto ambientale, una ridotta
pericolosita sia dei prodotti
finiti in stoccaggio sia duran-
te le fasi della fabbricazione,
un minor rischio per gli ope-
ralori.

Come abbiamo dimostrato
sopra, esistono alcune limita-
zioni all'ulilizzo di questi
prodotti legate principal-
mente alle condizioni appli-
cative, non alla performance
qualitativa degli stessi o ai
costi. 5i puo cosi dedurre che
la conoscenza delle caratteri-
stiche tecniche applicative
dei prodotti all’'acqua per-
mette di ovviare a quelli che
sono sempre slali deliniti

come i loro limiti.

Cio che si evince é che spesso
la principale limitazione e
I'ancora scarso utilizzo di
questi prodotti, nell'impian-
tislica in manicra speciale, &
I'ancora scarsa sensibilita
della grossa committenza
verso le problematiche am-
bientali collegate alla limita-
zione delle emissioni in at-
mosfera.

La sensibilita alle problema-
tiche ambientali non & pur-
troppo ancora il criterio di
scelta che spinge il progetti-
sta ad adottare una soluzione
diversa da quelle abituali.
Una coscienza pitl ambienta-
lista pud sicuramente aiutare
a migliorare le condizioni
ambicnlali nel suo comples-
50,
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